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(54) Luft- und Stromversorgungsanschluss fur auswechselbare Maschinenwerkzeuge 

(57) Luft- und Stromversorgungsanschluss fur ein 
auswechseibares Maschinenwerkzeug, insbesondere 
einen Gewindeschneidapparat, wobei ein am Gehause 
des Maschinenwerkzeugs befestigtes Luft- und Strom- 
versorgungs-Anschlussteil bei der Montage des Ma- 
schinenwerkzeugs an der Spindelaufnahme der Ma- 
schine automatisch an einen daran befestigten An- 
schlussversorgungsblock elektrisch kontaktierend und 
unter Freigabe der Druckluftzufuhr andockt. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Luft- und 
Stromversorgungsanschluss fur ein auswechselbares 
Maschinenwerkzeug, insbesondere einen Gewinde- 
schneidapparat. 

[0002] Bei den bisher bekannten Maschinenwerkzeu- 
gen mit manuellem Wechsel des Werkzeugs in die 
Werkzeugmaschine erfolgt die Luft- und Stromversor- 
gung uber Werkzeuge mit Anschlussen, die separat je- 
des Mai betatigt werden mussen : also an die jeweils ei- 
ne Druckluftleitung angeschraubt werden muss und an 
die ein externer Stecker zu einer Stromversorgung an- 
gesteckt werden muss. Diese sind aber im Gebrauch 
sehr unhandlich und aufwendig in der Betatigung beim 
Wechsel des Werkzeugs. Daruber hinaus storen die frei 
herumhangenden Anschlussleitungen sehr haufig beim 
Betrieb des Werkzeugs. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de einen Luft- und Stromversorgungsanschluss fur aus- 
wechselbare Maschinenwerkzeugezu schaffen, derun- 
abhangig von der Ausgestaltung der jeweils verwende- 
ten Maschine sehr einfach auch nachtraglich fur die 
Werkzeuge angebracht werden kann und daruber hin- 
aus einfach und sicher betatigbar ist. 
[0004] Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsge- 
maB vorgesehen, dass ein am Gehause des Maschi- 
nenwerkzeugs befestigtes Luft- undStromversorgungs- 
Anschlussteil bei der Montage des Maschinenwerk- 
zeugs an der Spindelaufnahme der Maschine automa- 
tisch an einen daran befestigten Anschlussversor- 
gungsblock elektrisch kontaktierend und unter Freigabe 
der Druckluftzufuhr andockt. 

[0005] Die erfindungsgemaBe Ausgestaltung erfor- 
dert auBer der Befestigung des Anschlussteils am Ge- 
hause des Maschinenwerkzeugs lediglich das An- 
schrauben des Anschlussversorgungsblocks neben der 
Spindelaufnahme der Maschine, urn ohne weiteres Zu- 
tun bei jedem Wechsel des Werkzeugs automatisch die 
Stromund Druckluftversorgung zu unterbrechen bzw. 
anzuschlieSen. 

[0006] Mit besonderem Vorteil kann dabei in Ausge- 
staltung der Erfindung vorgesehen sein, dass der An- 
schlussversorgungsblock ein Druckluftventil mit einem 
in Andockrichtung und Ventiloffnungsrichtung verlau- 
fenden Betatigungsstift des VentilstoBels aufweist, der 
nach dem AnschlieGen einer Druckluft-Ubernahmehui- 
se des Anschlussteils an den Ausgangsstutzen des 
Ventils des Anschlussversorgungsblocks ein 
SchlieGventil in einer Ubemahmehulse des An- 
schlussteils off net. 

[0007] Mit besonderem Vorteil kann dabei weiter vor- 
gesehen sein, dass die Federkraft der Feder des Ventils 
kleiner ist als die Federkraft der Feder des SchlieGven- 
tiis und dass die Lange des Betatigungsstiftes so ge- 
wahlt ist, dass das Ventil des Anschlussversorgungs- 
blocks bereits vor dem AnschlieGen der Druckluft-Uber- 
nahmehulse des Anschlussteils zum Freiblasen dieses 



Anschlussteils offnet. Durch diese MaGnahme werden 
eventuelle Verunreinigungen vor dem endgiiltigen Ver- 
kuppeln des Anschlussteils am Maschinenwerkzeug mit 
dem Anschlussblock neben der Spindelaufnahme be- 
5 seitigt, so dass sie weder die Kupplung der Druckluftlei- 
tung noch - worauf weiter unten noch naher eingegan- 
gen werden solldie elektrische Verbindung zum exter- 
nen Stromanschluss behindem konnen. 
[0008] Die erfindungsgemaGe Ausbildung des Druck- 

10 luftanschlusses eignet sich hervorragend auch zur 
gleichzeitigen Herstellung der Verbindung zu einem ex- 
ternen Stromanschluss. Zu diesem Zweck ist in Weiter- 
bildung der Erfindung vorgesehen, dass der StoGel und 
der Betatigungsstift des Ventils elektrisch leitend mit ei- 

15 nem Pol der externen Stromquelle verbunden sind, de- 
ren Massepol vorzugsweise mit dem geerdeten Gehau- 
se des Maschinenwerkzeugs verbunden ist, und dass 
der in der elektrisch isolierend ausgebildeten Ubemah- 
mehulse angeordnete Kolben des SchlieGventils eben- 

20 so wie sein mit der Stromversorgung des Maschinen- 
werkzeugs verbundener Verschiebebegrenzungsan- 
schlag elektrisch lertend ausgebildet sind. 
[0009] Mit dem Aufsetzen des Betatigungsstifts auf 
den die Ubemahmehulse des Anschlussteils verschlie- 

25 Genden Kolben des SchlieGventils erfolgt eine elek- 
trisch leitende Verbindung vom Pol der auGeren Strom- 
versorgungsqueilezu diesem Kolben und mit dererfolg- 
reichen Verkupplung der Druckluftleitungen und der ent- 
sprechenden Verschiebung des Kolbens gelangt dieser 

30 gegen seinen Endanschlag und stellt uber diesen dann 
auch die elektrische Verbindung zur werkzeugseitigen 
Stromversorgung her. 

[0010] Ein besonders einfach und robust aufgebauter 
und gleichwohl sicher funktionierender Luft- und Strom- 
as versorungsanschluss ergibt sich in Weiterbildung der 
Erfindung dadurch, dass das Anschlussteil als mit sei- 
nem Schaft gegen eine Feder langsverschiebbar in ei- 
ner Hulse am Gehause des Maschinenwerkzeugs ge- 
lagerter Arretierbolzen mitaxialer Druckluftbohrung und 
40 radialen Ubergabestutzen zur ortsfesten gehauseseiti- 
gen Druckluftleitungsoffnung ausgebildet ist, an dem 
auGen ein Arretierstift fur einen Stellring des Gewinde- 
schneidapparats befestigt ist, der beim Andocken in ei- 
ne Freigabestellung bewegt wird. 
45 [001 1 ] Dabei soli bevorzugt der radiale Ubergabestut- 
zen (oder die radialen Ubergabestutzen) in einen axia- 
len Ringraum munden. der in beiden Endstellungen des 
Arretierbolzens mit der gehauseseitigen Druckluftlei- 
tungsoffnung in Verbindung steht. 
so [0012] Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Be- 
schreibung eines Ausfuhrungsbeispiels sowie anhand 
der Zeichnung. Dabei zeigen: 

55 Rg. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaGe 
an einem im Einzelnen nicht gezeigten Ma- 
schinenwerkzeug bzw. am Maschinenstan- 
der angeordneten Druckluft- und Stromver- 
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sorgungsanschluss beim Werkzeugwechsel 
also wahrend des Entnehmens aus bzw. Ein- 
fuhrens in die Spindelaufnahme, und 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt in der 
angedockten Betriebsstellung vom Maschi- 
nenwerkzeug und Druckluft- und Stromver- 
sorgungsanschluss. 

[0013] Das Maschinenwerkzeug 1, das in den Figu- 
ren nur schematised angedeutet ist und das sowohl ei- 
nen angedeuteten Druckluftverbraucher 2 also auch ei- 
nen elektrischen Verbraucher3 beinhaltet, ist mit seiner 
Spindel 4 auswechselbar in die Spindelaufnahme 5 ein- 
setzbar, wobei das Einsetzen beispielsweise mit Hilfe 
eines einen entsprechenden Abschnitt 6 erfassenden in 
den Figuren nicht gezeigten maschinensettigen Grei- 
fers erfolgen kann. Das Maschinenwerkzeug kann bei- 
spielsweise ein Gewindeschneidapparat mit uber das 
Ausziehen des Spannkopfs 7 selbsttatig gesteuerter 
Drehrichtungsumkehr sein, wobei die Druckluftversor-^ 
gung zum Umschalten der tiber die Spannkopfauszie- 
hung initiierten Getriebeumschaltung dienen kann. Er- 
findungsgemaB umfasst der Druckluft- und Stromver- 
sorgungsanschluss ein Anschlussteil 8 das am Gehau- 
se 9 des Gewindeschneidapparats befestigt ist und ei- 
nen am Stander 10 der Werkzeugmaschine neben der 
Spindelaufnahme 5 befestigten Anschlussversorgungs- 
block 11 der uber einen Anschlussstutzen 12 an eine 
exteme Druckluftquelle und uber einen elektrischen An- 
schlussstecker 13 mit einem Pol 14 einer auBeren 
Stromversorgungsquelle 15 verbindbar ist. Der zweite 
Pol 1 6 der Stromversorgungsquelle 1 5 ist als Massean- 
schluss mit dem Stander der Werkzeugmaschine und 
damit auch dem Gehause 9 des Maschinenwerkzeugs 
1 verbunden. 

[0014] Parallel zur Andockrichtung des An- 
schlussteils 8, die parallel zur Achse 17 des Maschinen- 
werkzeugs und auch parallel zur Achse des StoBels 18 
eines Ventils 19 fur die Druckluft im Anschlussversor- 
gungsblock 1 1 verlauft, ist am Ventilst63el 1 8 ein relativ 
welt nach vorne ragender Betatigungsstift 20 angeord- 
net, der beim AnschlieBen eines Maschinenwerkzeugs 
an die Werkzeugmaschine auf dem Kolben 21 eines 
SchlieBventils 22 der Ubernahmehulse 23 des An- 
schlussteils 8 aufsetzt. Die Feder 24 des VentilstoBels 
1 8 des Ventils 1 9 ist schwacher ausgebildet als die Fe- 
der 25 die den Kolben 21 des SchlieBventils 22 in seine 
in Fig. 1 gezeigte SchlieBstellung druckt. Dies hat zur 
Folge, dass beim AnschlieBen des Maschinenwerk- 
zeugs an die Werkzeugmaschine und nach dem Aufset- 
zen des Betatigungsstifts 20 auf den Kolben 21 zu- 
nachst das Ventil 19 offnet und die Druckluft aus dem 
Ausgangsstutzen 26 des Ventils ausstromt, urn dabei 
das Anschlussteil 8, insbesondere den Kolben 21 und 
die ihn umgebende Ubernahmehulse 23 von etwaigen 
Verunreinigungen freizublasen. Beim weiteren Fort- 
gang der SchlieBbewegung, also bei der weiteren Ver- 



schiebung des Anschlussteils 8 in Fig. 1 nach oben ver- 
schiebtder Betatigungsstift 20 den Kolben 21 gegen die 
Feder 25 nach unten, wahrend gleichzeitig die Ubernah- 
mehulse 23 den Ausgangsstutzen 26 des An- 

5 schlussversorgungsblocks 11 dichtend umfasst. In die- 
sem Fall ist dann eine durchgehende abgedichtete Ver- 
bindungzwischen dem Anschlussstutzen 12 fur den ex- 
ternen Druckluftanschluss und uber die Druckluftboh- 
rung 27 des als mit seinem Schaft 28 in einer am Ge- 

10 hause 9 befestigten Hulse 29 axial verschiebbarer Ar- 
retierbolzen 30 ausgebildeten Anschlussteils 8 zum 
Druckluftverbraucher 2 hergestellt. Im Einzelnen sind 
hierzu noch radiale Ubergabestutzen 31 ausgehend 
von der Druckluftbohrung 27 vorgesehen, die in einen 

*5 Ringraum 32 ausmunden ; der in beiden Endstellungen 
des Arretierbolzens 30 in Verbindung mit der ortsfesten 
gehauseseitigen Druckluftleitungsoffnung 33 steht, die 
uber nicht gezeigte Leitungen mit dem inneren Druck- 
luftverbraucher im Maschinenwerkzeug 1 verbunden 

20 ist. 

[0015] Mit der erfindungsgemaBen Verbindung des 
Druckluftverbrauchers 2 mit dem Druckluftan- 
schlussstutzen 1 2 automatisch beim Andocken des Ma- 
schinenwerkzeugs an der Werkzeugmaschine erfolgt 

25 auch die Stromverbindung. Zu diesem Zweck ist das La- 
gerteil 34 fur den VentilstoBel 1 8 als elektrisch leitendes 
Bauteil ausgebildet das mit dem Anschlussstecker 13 
fur den Pol 14 der auBeren Stromquelle 15 in standiger 
elektrischer Verbindung steht. Der elektrisch leitende 

30 StoBel der mit dem elektrisch leitenden Betatigungsstift 
20 verbunden ist, stellt nach dem Aufsetzen des Beta- 
tigungsstifts 20 auf den Kolben 21 eine Verbindung mit 
diesem her, der ebenfalls elektrisch leitend ausgebildet 
ist, wobei der Kolben 21 nach ruckwarts als verlangerte 

35 Hulse 35 ausgebildet ist, die die Feder 25 teilweise um- 
fasst. Beim Offnen des SchlieBventils 22 wird uber die 
Hulse 35 des Kolbens 21 des SchlieBventils und Feder 
25 auf einen Schiebebegrenzungsanschlag 36, der aus 
Metall ausgebildet ist, der Strom an die Verbindungslei- 

40 tung 40 zum elektrischen Verbraucher 3 des Maschi- 
nenwerkzeugs 1 weiterverbunden. Nachdem die Uber- 
nahmehulse 23 uber den Ausgangsstutzen 26 gescho- 
ben worden ist und somit das SchlieBventil 22 vollstan- 
dig geoffnet wurde, wird der dieses SchlieBventil enthal- 

45 tende als Arretierbolzen 30 ausgebildete Teil des An- 
schlussteils 8 insgesamt gegen die Wirkung einer Feder 
37 in der Hiilse 29 verschoben, um auf diese Art und 
Weise einen Arretierstift 38, der normalerweise in der 
Nichtbetriebsstellung einen Stellring 39 des Maschinen- 

50 werkzeugs 1 arretiert, in die in Fig. 2 gezeigte Freiga- 
bestellung zu verschieben, so dass nunmehr in der Be- 
triebsstellung des Maschinenwerkzeugs an der Werk- 
zeugmaschine dieser Stellring frei betatigbar ist. 
[0016] Das Anschlussteil 8 und der Anschlussversor- 

55 gungsblock 11 bilden gemeinsam eine Drehmoment- 
stiitze mit integrierterTransportarretierung iiber den Ar- 
retierstift 38 und den Stellring 39. 
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Patentanspruche 

1 . Luft- und Stromversorgungsanschluss fur ein aus- 
wechselbares Maschinenwerkzeug. insbesondere 6. 
einen Gewindeschneidapparat. dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dass ein am Gehause des Maschinen- 
werkzeugs befestigtes Luft- und Stromversor- 
gungs-Anschlussteii (8) bei der Montage des Ma- 
schinenwerkzeugs (1) an der Spindelaufnahme (5) 

der Maschine automatisch an einen daran befestig- 10 
ten Anschlussversorgungsblock (11) elektrisch 7. 
kontaktierend und unter Freigabe der Druckluftzu- 
fuhrandockt. 

2. Gewindeschneidapparat nach Anspruch 1 , dadurch *5 
gekennzeichnet, dass der Anschlussversorgungs- 
block (1 1 ) ein Druckventil (19) mit einem in Andock- 
richtung und Ventiloffnungsrichtung verlaufenden 
Betatigungsstift (20) des VentilstoBels (18) auf- 
weist, der nach den AnschlieBen einer Druckluft- 20 
Ubernahmehulse (23) des L-uft- und Stromversor- 
gungs-Anschlussteils (8) an den Ausgangsstutzen 
(26) des Ventils (19) ein SchlieBventil (22) in der 
Ubernahmehulse (23) des Anschlussteils (8) offnet. 

25 

3. Gewindeschneidapparat nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet ; dass die Federkraft der Feder (24) 
des Ventils (1 9) kleiner ist als die der Feder (25) des 
SchlieRventils (22), und dass die Lange des Beta- 
tig ungsstiftes (20) so gewahlt ist, dass das Ventil 30 
(19) bereits vor dem AnschiieSen der Druckluft- 
Ubernahmehulse (23) an den Ausgangsstutzen 
(26) zum Freiblasen des Anschlussteils (8) offnet. 

4. Gewindeschneidapparat nach einem der Ansprii- 35 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sto- 

Bel (18) und der Betatigungsstift (20) des Ventils 
(19) elektrisch leitend ausgebildet und mit einem 
Pol (14) einer extern en Stromquelle (15) verbunden 
sind, deren Massepol (16) vorzugsweise mit dem 40 
geerdeten Gehause des Maschinenwerkzeugs ver- 
bunden ist, und dass der in der elektrisch isolierend 
ausgebildeten Ubernahmehulse (23) angeordnete 
Kolben (21) desSchlieBventils (22)ebenso wiesein 
mit der Stromversorgung des Maschinenwerk- 45 
zeugs verbundener Verschiebebegrenzungsan- 
schlag (36) elektrisch leitend ausgebildet sind. 

5. Gewindeschneidapparat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das An- so 
schlussteil (8) als mit seinem Schaft (28) gegen ei- 

ne Feder (37) langsverschiebbar in einer Hiilse (29) 
am Gehause (9) des Maschinenwerkzeugs (1) ge- 
lagerter Arretierbolzen (30) mit axialer Druckluft- 
bohrung (27) und radialen Ubergabestutzen (31) 55 
zur ortsfesten gehauseseitigen Druckluftleitungs- 
offnung (33) ausgebildet ist, an dem auGen ein Ar- 
retierstift (38) fur einen Stellring (39) des Gewinde- 



schneidapparats befestigt ist, der beim Andocken 
in eine Freigabestellung bewegt wird. 

Gewindeschneidapparat nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die radialen Obergabestut- 
zen (31) in einen axialen Ringraum (32) munden 
der in beiden Endstellungen des Arretierbolzens 
(30) mit der gehauseseitigen Druckluftleitungsoff- 
nung (33) in Verbindung steht. 

Gewindeschneidapparat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Luft- 
und Stromversorgungs-Anschlussteil (8) und der 
Anschlussversorgungsblock (11) gemeinsam eine 
Drehmomentstutze mit Transportarretierung bil- 
den. 
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